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창업배경_고객문제

환경 (1) CO2 배출과 지구 평균 온도

❖ CO2 배출의 꾸준한 증가는 전세계 평균 온도를 상승시키는 요인으로 작용

<The change of global average temperature by year> 

Source : Wikipedia

<Global atmospheric CO2 concentration
compared to annual emissions(1751-2022)>

Source : NOAA, ETHZ, Our world in Data
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창업배경_고객문제

환경 (2) 기후변화와 글로벌 생태계

❖ 지구 평균 온도 증가에 따른 기후변화는 글로벌 생태계 시스템의 다양한 비정상적 징후를 가속화시키는 중
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창업배경_고객문제

환경 (3) 기후변화와 글로벌 생태계

❖ 지구생태계 보호를 위한 글로벌 협의_UN 기후변화협약 (파리협약)

1.5
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01 산업 (1) 탄소중립실현에CCUS는필수적, 화석연료다소비업종중심적용

❖ 2050 탄소중립을 위한 에너지 대체 부문 기술전략에서 CCUS 기술 필수적으로 요구

➢ 화석연료 다소비 업종인 시멘트, 석탄화력발전, 철강 등의 분야에서 상업 적용을 위한 실증 진행 중

창업배경_고객문제

* CCUS(이산화탄소포집, 활용및저장) : CO2를포집하여저장또는활용으로CO2 배출을저감하는기술
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01 산업 (2) CCUS 기술의탄소중립기술기여도

❖ IEA(세계에너지기구)는 ‘50년까지 탄소중립을 위한 CO2 배출 감소에 CCUS 기술기여도 10% 전망

➢ 우리나라는 ’30년 NDC의 3.8%, ’50년 탄소중립에 8~12.0% 기여 요구

창업배경_고객문제
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01 산업 (3) 온실가스저감을위한기업의탄소중립 투자

❖ 탄소중립 투자는 미래 기업경쟁력 제고에 기여할 것으로 인식하고 있으나 투자는 여전히 소극적인 자세

창업배경_고객문제

‘22.2 ‘23.2 ‘24.2

34.8%

68.8% 60.3% 38.2%

35.4%

26.4%

추진중 계획 중 계획없음

기업경쟁력 제고에 기여 →         실제
투자는?
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01 산업 (4) 탄소중립투자가제품가격에미치는영향

❖ 탄소중립 실현을 위해서는 비용 투자로 인해 제품가격이 크게 증가 : 소비자 수용성 문제에 직면

창업배경_고객문제

온실가스 저감을 위해 필요한 투자비용을 낮추는
것이 핵심

기술 개선, 규모의 경제화, 통합
운영
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고객문제_문제해결

기술 (1) CCUS (CO2 Capture, Utilization and Storage) 기술

❖ CCUS 기술은 연소 또는 산업공정 배출 CO2를 포집하여 지중에 저장하거나 전환하여 활용함으로써 CO2 

배출을 저감시키는 기술
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고객문제_문제해결

기술 (2) CCUS 기술 비용과 해결 방향

CO2 
발생(농도)

- 발전 (6~15%)
- 제철 (20~25%)
- 시멘트 (20~25%)
- 석유화학
(3~50%)

포집(액화)(TR

L9)

- 액상흡수(대용량)
- PSA(소용량)
- 막분리(소용량)
- 불순물 정제

수송(TRL9)

- 선박
- 탱크로리
- 파이프 (80기압)

저장(TRL9)

- 지하 1km 대염수
- EOR(원유증산)
- 고갈 유전층
- 누수 관찰

CCS 총비용 (USA 실증)

($100~150/tCO2) 75% 10% 15%

50~60% 20~25% 10%10~15%

30% 이상 절감
E C A L/O
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고객문제_문제해결

기술 (3) KIERSOL 기반 습식 흡수 공정기술의 차별성

1. 재생에너지 소요가 상대적으로
낮음
2. 운영 및 유지보수(O&M) 용이

3. 부반응 최소화로 안정적
흡수반응
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고객문제_문제해결

기술 (4) KIERSOL 기반 습식 흡수 공정기술의 차별성

❖ Bicarbonate 결합 구조를 생성으로 재생과정에서 CO2 분해에 에너지 소요가 낮아 경제성을 높일 수 있음

➢ MEA(monoethanolamine)는 CO2 포집공정에 

사용되는 가장 일반적인 아민계 화합물로

다음과 같이 carbamate 결합을 생성

CO2 + 2RNH2  RNHCOO- + RNH3
+

     carbamate는 가수분해로 bicarbonate로 전환

      RNHCOO- + H2O  HCO3
- + RNH2

       (활성화에너지 : 36kcal/mol)

(활성화에너지 : 3.3kcal/mol)

(활성화에너지 : 15.3kcal/mol)

➢ 보유 기술 제품은 입체장애아민 사용으로

bicarbonate 생성물을 형성

     CO2 + OH-  HCO3
-

     or  

     CO2 + H2O  HCO3
- + RNH3

+

ActivationEnergyDifference :  20.7~32.7 kcal/mol 

~3.0GJ/tCO2 ~2.4GJ/tCO2
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고객문제_문제해결

기술 (5) KIERSOL 기반 습식 흡수 공정기술의 차별성

❖ CO2를 흡수하는 흡수탑과 CO2를 분해하여 회수하는 재생탑의 간단한 구조로 운영 및 유지보수가 용이함

➢ 흡수탑에서 흡수제가 기-액 접촉 반응을 통해 CO2를 선택적으로 흡수한 다음 재생탑으로 이동하여

열에 의해 CO2가 분해되며, 흡수제는 열교환을 거쳐 다시 흡수탑으로 순환되어 CO2를 흡수함

➢ 상압 운전으로 가압을 위한 별도의 설비 불필요 (cf. 멤브레인 6기압 이상, 물리적 흡수 30기압 이상)
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고객문제_문제해결

기술 (6) KIERSOL 기반 습식 흡수 공정기술의 차별성

❖ 재생에너지 감소, 흡수제 사용량 감소→ 경제성 개선

Based on water as a solvent
Alkanolamine Benfield (UOP) KIERSOL (KIER)

MEA (Fluor) KS-1 (MHI) K2CO3/KBO2 K2CO3/amine

Absorption Capacity

(MEA = 1 standard)
1 1.10~1.20 0.96 0.90~0.95

Regeneration E (GJ/tCO2) 2.8~2.9 2.4~2.6 3.8 2.2~2.4

Absorbent Make up (kg/tCO2) 1.5 0.35~0.4 2.4 0.4

Anti-corrosion(wt%) 0.5 N.A 0.5~1.0
< 0.5 (CS)

< 0.1 (SS304)

SO2 effect (ppm) 10 1.5 N.A After Quenching

Process

(oC, 1atm)

Absorber 50~60 50~60 100oC (9 atm) 40~50

Stripper 120 120 103 120 (2atm)

예시) 500MW 석탄화력발전소 12,000톤/일 CO2를 배출, 배출 CO2를 전량 포집하여 처리할 경우 

         0.1GJ/tCO2 열량차이는 연간 약 145억원의 에너지 소비를 감소시킬 수 있음



-15-

03
실적과 성과

기술 (1) KIERSOL 습식 흡수 기술개발 완성도

‘22.12, CO2 흡수제, 아민 흡착제기술현물출자 - 지오에이치텍

❖ KIERSOL CO2 포집 기술은 TRL 7(파일럿 플랜트 검증)을 거쳐 TRL 8(표준화) 단계로 상용화 진행 중
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실적과 성과

기술 (2) KIERSOL 습식 흡수 기술의 사업화 추진 경과

❖ 소형 생산시스템 구축 및 초기 공급, 특허 출원, 양산 부지 확보

오창테크노폴리스
일반산업단지
4,545m2 분양 계약
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실적과 성과

기술 (3) KIERSOL 습식 흡수 기술의 사업화 추진 경과

❖ 상업 실증을 위한 CCU 메가 프로젝트 기획(1)

성신양회 단양공장 site
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03
실적과 성과

기술 (3) KIERSOL 습식 흡수 기술의 사업화 추진 경과

❖ 상업 실증을 위한 CCU 메가 프로젝트 기획(2)
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사업모델 및 성장전략

사업화 (1) CCUS 가치사슬과 사업 포지셔닝

❖ CCUS 가치사슬에서 저장 및 활용을 위한 upstream 부분을 담당

CO2 대량 발생처
(시멘트, 블루수소, 소각로등)

CO2 포집
(99.5%)

배가스
(수 억톤)

CO2 액화
(99.9%)

유틸리티(전기, 물, 열)

CO2 수송
(철도,탱크로리)

항만
허브

산유국,
동해가스전

CO2 수송(선박)

LPG 수송

CO2 용접

스마트팜

드라이아이스

직접
이용

(500만톤)

CO2 전환
(폐열,수소,메탄)

직접 광물화

NaHCO3 (세제)

Na2CO3 (유리)

CaCO3 (제지, 필러)

직접
광물화

(2000만톤)

메탄올합성
가스

개미산
DME

올레핀

수소

(지중저장)
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사업모델 및 성장전략

사업화 (2) 비즈니스 모델

End User 
CO2 포집
상용 공정 구축 요청

(포집 규모>500 tCO2/d)

(대기업)

Yes

(중소기업)

他 Eng.社 (대기
업)

등

토목/유틸리
티

공사

㈜지오에이치텍
흡수제
생산/공급
포집공정 O&M
액화탄산 공급

No

End User 
CO2 포집
상용 플랜트 운영

CO2 포집
상용 공정 납품

CO2 포집
상용 공정 납품

▪ CO2 포집 흡수제 공급

▪ CO2 포집 플랜트 O&M

▪ 액화 탄산 공급
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사업모델 및 성장전략

시장규모 (1) CO2흡수제 시장규모

152 205 277 
373 

503 
679 

916 

1,235 

1,666 

2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030

21,722 
25,696 

30,399 
35,962 

42,543 

50,328 

59,538 

70,434 

83,323 

2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030

(억원)

(억원)
CAGR : 18.3%

CAGR : 34.9%

* 자료 : MarketandMarkets, 2021

GLOBAL MARKET DOMESTIC MARKET
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사업모델 및 성장전략

시장규모 (2) CO2흡수제 시장규모_블루수소 생산

➢ 연료전환을 위한 청정수소 공급은 ’20년 0.22백만톤에서 ’30년 3.9백만톤, ’50년 27.9백만톤으로 증가

➢ 블루수소는 ’25년 최초 생산이 개시되어 ’30년 0.75백만톤, ’50년 2백만톤 공급을 계획 (‘30년시장규모526억원)

❖ 2050 탄소중립 실현을 위한 청정수소 보급 확대에 따라 ’25년부터 규모가 확대될 전망
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사업모델 및 성장전략

시장규모 (3) CO2흡수제 시장규모_시멘트 산업

➢ ‘온실가스 넷제로 계획에 따르면 습식 CO2 포집은 ’30년 84만톤, ’50년 420만톤을 예상 (‘30년 시장규모

210억원)

❖ 2050 탄소중립 실현을 위한 시멘트산업 CO2 배출 저감목표의 44%(16.4백만톤)를 포집 기술 적용
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사업모델 및 성장전략

시장규모 (4) CO2흡수제 시장규모_소각로 분야

➢ ‘21년 국내 폐기물 분야 온실가스 배출량은 전체 대비 2.4%인 16백만톤이고, 그 중 소각분야는 39.4%인

630만톤을 차지

➢ ’18년~’’22년 폐기물 소각량은 소폭 증가 추세, ‘30년 폐기물 소각 예상량은 682만톤으로 추산되며, 발전을

통한 온수 생산, 배가스 광물화 등으로 사용되는 부분 등을 고려하여 습식 포집 기반 처리는 10% 가정 할

경우 68.2만톤 예상 (‘30년 시장규모 170억원)

❖ 2050 탄소중립 실현을 위한 소각로 CO2 배출(’21년 기준 16백만톤)양의 10%를 습식 포집 기술 적용
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사업모델 및 성장전략

성장전략 (1) 단계별 성장전략
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사업모델 및 성장전략

성장전략 (2) 향후 5년간 기대매출

-26-

(단위 : 백만원) 2024 2025 2026 2027 2028

CO2 
흡수제

블루수소 596 1,489 3,575 8,938

시멘트 72 - - 150

소각로 180 336 523 978

CO2 플랜트 O&M 474 948 948 948

기타(소재, LCO2 공급 등) 260 300 300 500 2,805

매출액 합계 260 1,622 3,073 5,546 13,819

* 매출산출 근거(블루수소) : ’25년 블루수소 생산 개시(0.5만톤) → ’30년 75만톤 누적생산 계획에 따른 연차별 생산량 추정

    SMR 단계 발생 CO2 8.74kg/kg H2 반영하여 CO2 배출량 및 포집량(90% 포집으로 배출량의 90%) 산출

    ’30년까지 블루수소 생산 설비 누적에 따른 연차별 순수 구축 설비 용량 산출하고, 목표점유율 30% 반영하여 매출을 추산

    예시) 블루수소 누적 생산 ’27년 10만톤, ‘28년 25만톤, ‘28년 15만톤 설비 가동에 따른 CO2 발생량 추산 및 소요 흡수제 시장은

                29,795백만원, 목표점유율 30% 반영 시 매출액은 8,938백만원
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투자유치 (1) 사업화 단기 소요자금 추정
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소요 자금 추정
(단위 : 백만원)

항목 ‘23년 ‘24년 ’25/26년 소계

공장부지 확보 96.25 1,155 673.75 1,925

공장 건축 1,800 1,800

생산/환경설비 1,800 1,800

관리/실험동 1,200 1,200

본사 판관비 250 350 450 950

공장임대/생산설비(소형) 92 12 104

합계 346.25 1,597.00 5,835.75 7,779.00
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투자유치 (2) 단계별투자유치 전략
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~5억

’24 3-4분기 

SEED

’25 3-4분기 

Series A

Series B

’27 3-4분기 

30억 100억
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팀구성

GEOH Tech. Inc
Green Earth by Our Hand and Technology

CEO

김영곤
연구소장

김일용
Researcher

박관근
경영지원

권이은
Researcher

김영훈

▪ 화학공학 박사

▪ ㈜ 엔피텍 연구실장, ㈜
실빅스 책임연구원, ㈜테
크란기술사업화평가본부
장, ㈜ 에너토크 : 부사장

▪ CO2 활용저탄소연료화기
술개발, 블루수소공정용
CO2 포집용흡수제시제품
개발및성능검증, 블루수소
공정용CO2 흡수제의성능
평가시스템제작및내구성
검증연구개발

R&D 및 기업경영 전략가 소재 연구개발 전문가 제품화 개발 담당 규정 및 재무 담당
포집 공정 해석 담당

▪ 결정재료공학 박사

▪ 나고야대학원응용화학과
조교수, ㈜덴티움 RA 팀장, 
㈜베이서스 대표, ㈜오스
메딕 기술이사

▪ 블루수소공정용CO2 흡수
제의성능평가시스템제작
및내구성검증연구개발

▪ 나노신소재공학석사

▪ 루벤틱스에이디엠대리, 
켐트로스 대리

▪ 블루수소공정용CO2 흡수
제의성능평가시스템제작
및내구성검증연구개발

▪ 신소재공학 학사

▪ 한국기초과학지원연구
원 인턴, 엔씨켐정안공장
사원, 리가스 주임

▪ 블루수소공정용CO2 흡수
제의성능평가시스템제작
및내구성검증연구개발

▪ 신소재공학 학사

▪ 한국에너지기술연구원파
견연구원

▪ 블루수소공정용CO2 포집
용흡수제시제품개발및
성능검증, 블루수소공정용
CO2 흡수제의성능평가시
스템제작및내구성검증
연구개발



-30-

04
사업모델 및 성장전략

회사개요 및 주요연혁
❖ 회사 개요

회사명 주식회사 지오에이치텍 (GEOH Tech Inc.) 주요 사업분야 CO2 흡수제 제조, CO2 플랜트 O&M

대표자 김 영 곤 핵심 제품 GET series (KIERSOLTM)

설립일 2022년 12월 15일 직원 수 4명

본점 소재지 대전시 유성구 테크노 1로 11-3, N103호 전화번호 042-721-5914

공장 소재지 대전시 유성구 테크노 1로 11-3, N113호 자본금 700,000,000원

❖ 주요 연혁

일자 내용

2022.12.25 ㈜지오에이치텍 법인 설립 (설립자본금 800백만원)

2023.01.02 사업자등록 (838-88-02658)

2023.02.16 오창테크노폴리스 일반산업단지 청약 (4,545 m2)

2023.02.27 한국에너지기술연구원 기술현물출자 200백만원 완료 (자본금 1,000백만원)

2023.04.12 대덕연구개발특구 연구소기업 등록 (제 1618호)

2023.07.01 연구개발특구진흥재단 연구소기업 씨앗자금 사업 선정 (1년, 정부지원금 100백만원)

2023.08.23 연구개발전담부서 인정(한국산업기술진흥협회)

20.24.04.01 연구개발특구진흥재단 전략기술 연구성과 사업화 지원 사업 선정 (21개월, 정부지원금 525백만원)

2024.04.18 공장 등록 (대전시 유성구 테크노 1로 11-3, N113호(배재대학교대덕캠퍼스)

2024.05.23 부분 유상감자, 자본금 조정 (자본금 700백만원)
2024.06.18 이산화탄소 습식 흡수제 제조시스템 및 방법 특허출원 (출원번호 10-2014-0078756)
2024.07.08 기업부설연구소 설립 인가 (한국산업기술진흥협회)

2024.08.28 벤처기업확인서 (연구개발유형)
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지오에이치텍 비전
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◆ 창의적 사고와 열정

◆ 도전과 협력 정신

◆ 주인의식과 주도적 실천

인 재 상

• 나는 변화의 주체가 되기 위해 기존의 틀을 
 넘는 아이디어 창출을 꾸준히 추구한다.

•  나는 해당 분야 최고의 전문성으로 상호간
 협력을 통해 성과창출을 극대화한다. 

• 나는 나의 성장이 곧 회사의 성장임을 자각하고
주도적으로 업무를 처리한다.

행동강령

미션 (Mission) : 우리의 땀과 기술로 지구 환경보전에 기여하는 가치 실현

핵심가치(Values) : ■ 창의와 변화에 도전, ■ 배려와 상호존중, ■ 공정과 원칙준수

사업영역 : CO2 습식 흡수제, CO2 포집 플랜트 O&M, 액화탄산 공급

2028 CO2 포집 토탈 솔루션 제공 전문기업

VISION

⚫ 지속적인 기술개발과 혁신

⚫원활한의사소통 강화

⚫고객중심서비스로 동반성장

⚫ 공정평가와 보상

⚫ 꾸준한자기계발

⚫ 네트워크 기반 협력강화

경영원칙
(Principles)

전략 / 목표
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Appendix
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국내 CO2 포집∙수송∙저장 단계별 목표(비용)

$130 $110

* CCUS 산업기술혁신 추진(안), 2023.04.10

46.1%

15.4%

38.5%

45.5%

13.6%

40.9%
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KIERSOL 습식 흡수 기술의 경쟁력

1. 저휘발성 / 저독성 2. 낮은부반응 3. O&M 용이 4.  상대적경제성우수 5. 다양한농도적용성

➢MEA : 휘발손실높음, 

NO와반응하여

니트로소아민생성

➢KIERSOL : 상대적으로

휘발손실낮음, 아민

제거로니트로소아민

생성가능성낮음

➢1급아민(MEA)은산화

용이, SO2와반응, 2-3급

아민은열에취약

➢KIERSOL : O2, 열, SOx, Nox

반응성이 낮아안정적

흡수반응진행 

➢핵심공정이흡수탑과

재생탑으로구성, 소재

교체운전및trouble 

shooting 처리가 용이, 

운영및유지보수가

편리함

➢최초로상용화된

미츠비시중공업의

습식흡수제인KS-1 

대비20% 이상저렴, 

재생에너지는10% 이상

적게소요→ 경제적

이점제공

➢4~70%의다양한CO2 

농도배가스적용이

가능(적정8% 이상)

➢90% 이상 CO2 회수및

95% 이상고농도(수분

제거전) CO2 회수가능

특허명 등록일 특허만료기간 보유국

 입체장애  시클릭 아민이 첨가된  알칼리 탄산염계 이산화탄소 흡수제

 및 이를 이용한 이산화탄소 제거 방법
2012.06.11 2029.12.28 대한민국

 이산화탄소 포집 공정용 아민 흡착제 2020.11.03 2038.08.07 대한민국

 탈취공정과 연계된 고순도 이산화탄소 포집 공정 및 장치 2012.06.11 2038.09.17 대한민국

현물

출자

특허

기술
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블루수소 생산과 CO2 포집 기술 적용

➢ 블루수소 제조 공정 별 CO2 포집 공정 적용의 특성 비교

❖ 청정에너지원 전환을 위한 블루수소 제조 공정에서 연소 배가스 CO2 포집

SMR 
(Reforming)

촉매반응기

WGS 
촉매반응기

H2 
고순도 PSA

가스 연소기

LNG

H2

연소 배연가스

1

2

3

Air

Catalyst Reforming : CH4 + H2O ➔ H2 + CO2

  (H2/CO2) CO2 농도 15%, 300℃, 20atm 이상 (최대 60% 회수 가능)

  (Mixed gas/CO2) CO2 농도 40%, 40~80 ℃, 2~5 atm (최대 55% 회수 가능)

  (주로 N2/CO2) CO2 농도 9~12%, 80~150 ℃, 1 atm (최대 90% 회수 가능)

: 블루수소로 인정받기 위해서는 LNG 채굴단계/SMR 공정 발생 CO2의 60% 포집→ ③ 위치

포집 필수

1

2

3
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블루수소용 CO2 포집 흡수제 공급 수요 확보



국책과제 수행 현황
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사업명 2023년 연구소기업씨앗자금 사업 2024년 전략기술연구성과 사업화 지원 사업

과제명 블루수소 공정용 CO2 포집용 흡수제 시제품 개발 및 성능검증
블루수소 공정용 CO2 흡수제의 성능평가시스템제작 및

내구성 검증

수행기간 2023.07.01 ~ 2024.06.30 2024.04.01~2025.12.31

주관기관 ㈜지오에이치텍 ㈜지오에이치텍

공동연구기관 - 한국에너지기술연구원

정부지원금 100,000천원 525,000천원

주요 내용
CO2 포집용 흡수제의연속생산 공정 구축(500kg/일 이상 규모), 

CO2 포집용 흡수제 상업적 공급 준비
CO2 포집용 습식 액상 흡수제의 내구성능 검증용 1 Nm3/hr급
성능평가시스템제작 및 연속운전 기반 최적화 운전기술 확보

수행(예정)결과물

<소형 흡수제 생산설비 구축 완료 : 600kg/회>

<성능평가시스템
구축 이미지(안)>
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지오에이치텍 기술사업화 자문단

성
명

학
력

경
력

고려대학교화학공학, Ph.D
고려대학교화학공학학사/석사

한국에너지기술연구원CCS연구단장
KIERSOL 기술개발 책임자
올해의KIER인상(한국에너지기술연구원)
글로벌혁신기술상(미국테크컨넥트)
공학한림원(2025 미래한국을이끌공학기술상)
온실가스감축(국조실), 녹색기술인증평가위원

윤여일
박사

성
명

학
력

경
력

중앙대학교경영학과학사

엄수호
회계사

Pennsylvania State Univ. Materials, Ph.D
서울대학교 무기재료공학 학사/석사

인하대학교 공학대학원장 
인하대학교 교무부처장
인하대학교신소재공학/제조혁신전문대학원교수
KIST 선임연구원
Tohoku Univ. RIEC, Researcher, Japan
TRS Technologies Researcher, USA

정대용
교수

University of Florida, Chemical Engineering, Ph.D
KAIST 화학공학석사
한양대학교화학공학학사

한양대학교경영부총장
한양대학교대외협력처장, 입학처장
한양대학교에너지소재공장사업단단장
한양대학교화학공학교수
LG 생활건강선임연구원
아모레퍼시픽선임연구원

오성근
교수

기윤서
변호사

서울대학교박사과정수료
한양대학교부동산대학원박사과정
한양대학교법학과학사

법무법인송천대표변호사
국방부, 합동참모본부, 육군본부법무관
전국택시공제조합/수산업협동조합자문변호사
특허제도위원회위원
국세심사위원,  벤처기업협회자문위원
서울시공익변호사, 방위사업청자문변호사

한국공인회계사, 세무사
현, 세움세무회계사무소대표
회계법인(KPMG, E&Y, 이촌) 회계사근무
장애인고용촉진공단체납처분위원
M&A 및구조조정등업무의기업가치평가및자문
부동산PF대출의사업성및Risk 검토 

서천석
변리사/미국변호사

State Univ. of New York at Buffalo, JD (law)
Univ. of New Hampshire, MIP (Intellectual property)
서울대학교전자공학 학사

테라플랫폼대표이사, 한국공학대학교연구교수
경기도에너지자립실행위원회위원
산업통상자원부사무관, 특허청서기관
삼성전자, 김∙장법률특허사무소,  콤파스국제특허법률
사무소 등근무
중앙대학교/선문대학교,/호남대학교산학협력교수역임
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각종 인증서 외
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오창테크노 폴리스 공장부지 계약
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주주 구성 및 현황

구 분 성 명 주식수㈜ 비율(%) 최대주주 관계

최대주주 김영곤(대표자) 52,000 37.14 -

법인
민간 ㈜에너토크 48,000 34.29 임원

공공 한국에너지기술연구원 40,000 28.57 無

발행주식합계(3명)

보통주 합계

우선주 합계

140,000

140,000

0

100.00

100.00

0.00

* 2024년 6월 30일 기준 (1주의 금액 : 금 5,000원)
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